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서론 

 본 시스템은 기어의 형상 측정 오차를 검사하기 위한 장비이다. 한 개의 마스터 기어와 두 개의 

모니터 기어(HI/LOW)에서 측정된 데이터를 기준으로 워크 기어의 불량 유무 및 정도를 판단 하

게 된다. 

 

본론 

1. 개요 

 기어 측정 항목에는 기어에 이물질이나 가공 오차에서 발생된 nick, 외경 오차인 OBD, 정확한 

동심원을 판별하는 Run-Out 항목 등을 판별하게 된다. 기어 형상을 측정 하기 위해서는 우선 마

스터 기어와 맞물린 모니터 기어(HI, LOW 기준)를 회전 시키면서 각 기어의 중심과 중심 사이 거

리 변화 량을 고정도의 LVDT를 사용하여 측정한다. 측정된 데이터는 순수한 모니터 기어의 형상

을 판별하기 위해 계산식을 거쳐 1회전의 모니터 기어 형상을 추출하게 된다. 그렇게 측정된 HI

기준, LOW기준 모니터 기어는 실제 피측정물인 워크 기어의 기준 값이 된다. 

 

2. 시스템 구성 

 

 
그림 1. 시스템 구성 



  측정 시스템은 로봇을 이용하여, 모니터 기어와 워크 기어의 이송을 자동으로 하게 된다. 최

초작업자는 마스터링 작업을 선택하여 모니터 기어의 형상을 측정하고, PC에 기준값을 인지 시

킨다. 마스터링 작업이 완료되면, 메거진의 워크 기어를 측정하게 된다. 측정 결과값은 작업자 

조작 판넬 화면에 양불 여부와 함께 나타낸다. 

  

3. 프로그램 

 

 
그림 2. 측정 방법 

 

회전중인 마스터 기어와 워크기어 중심 거리 데이터를 LVDT(거리센서)에서 취득하여, 내부 알고리

즘을 이용하여, 워크 기어의 형상을 추출한다. 

 



 
그림 3. 모델 설정 화면 

 

측정을 시작하기 전에 모델에 대한 정보를 Setting 화면에 입력한다. 입력된 정보는 기어의 양

불 판단기준이 되고, 잇수에 따라 적절한 회전 횟수를 계산하게 된다. 



 
그림 4. 측정 화면 및 Back up Data 화면 

 

모든 측정 결과와 데이터는 측정 시간을 기준으로 저장된다. 저장된 데이터를 일자별로 검색하여 

표에 나타내고, 표에서 해당 검사를 클릭하면, 측정된 워크의 형상을 확인 할 수 있다. 

 

결론 

 기어 정밀 측정 장비는 여러 종류의 기어를 고정밀 LVDT를 이용하여 특성을 정확히 파악하는 

시스템이다. 측정 상태를 작업자에게 실시간으로 표시하며, 결과를 저장하여, 차후에 확인이 가능

하게 하였다. 

 


